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Cheville ancrage pour vis, et ensemble constitue d^une 
telle cheville d^ancrage et d^une vis 

La presente invention concerne une cheville 
5 d'ancrage pour une vis, du type presentant un axe 
longitudinal et comprenant, de fagon solidaire : 

deux futs presentant une forme generale respective 
tubulaire de revolution autour de I'axe et 
mutuellement opposes longitudinalement , a raison de : 

10 ♦ un fut de tete delimitant interieurement un passage 

coaxial libre pour une tige filetee de la vis et 
portant exterieurement une collerette transversale, 
longitudinalement extreme, et \U' 
♦ un fut d' ecrou presentant interieurement un 

15 taraudage coaxial apte a cooperer avec ladite ti^e 

filetee et portant a sa peripherie exterieure une 
plurality de dents approximativeraent longitudinales,, 
longitudinalement extremes, de preference mutuellement 
identiques, reparties angulaifement autour de I'axe, 

20 de preference regulierement , et formant une 'saillie 

longitudinale par rapport au fut d' ecrou, 
longitudinalement a' 1' oppose du fut de tete par 
rapport au fut d' ecrou, et 

iane pluralite de barrettes approximativement 
25 longitudinales, de preference mutuellement identiques, 

reparties angulairement autour de I'axe, de preference 
regulierement, disposees entre les futs de tete et 
d' ecrou, qu'elles raccordent mutuellement, et 
flexibles plastiquement dans le sens d'un ecartement 
30 par rapport a I'axe, pour passer d'une configuration 

initiale a une configuration d'ancrage de la cheville. 
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Une telle cheville, avantageusement constituee 
pour I'essentiel par emboutissage et pliage d'une bande 
metallique unique, est decrite dans FR-B 2 640 704 et 
dans EP-B 0 378 907, dans un mode de realisation dans 
lequel elle est destinee a etre utilisee, a la maniere 
d'une meche a bois du type connu sous le nom de « meche a 
trois pointes », pour forer une cloison dans laquelle 
elle doit etre ancree, en etant entrainee a la rotation 
sur elle-meme autour de son axe par rapport a la cloison, 
par exemple au raoyen d' un tournevis agissant sur une tete 
de la vis, dont la tige filetee est vissee dans le fut 
d' ecrou et dont cette tete est placee en appui 
longitudinal sur la collerette du fut de tete de la 
cheville. 

A cet effet, les dents de cette cheville connue 
sont orientees parallelement a son axe et presentent une 
arete tranchante respective inclinee sur celui-ci, et la 
tige filet§e de la vis est proiongee, longitudinalement a 
1' oppose de la tete de vis, par une pointe axiale qui 
forme par rapport au fut d' ecrou une saillie superieure a 
celle des dents pour s' engager dans la cloison avant ces 
dernieres et assurer ainsi une fixite de I'' axe commun de 
la cheville et de la vis lorsque, ensuite, les dents 
viennent au contact de la cloison et penetrent 
progressivement dans celle~ci sous 1' effet de la rotation 
que I'on imprime a la cheville autour de cet axe. 

Un tel guidage, assurant la fixite de I'axe de la 
cheville et de la vis par rapport a la cloison pendant le 
forage de celle~ci par les dents du fut d' ecrou, est 
indispensable mais la presence, a cet effet, de la pointe 
prolongeant la tige filetee de la vis . constitue un 
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inconvenient dans la mesure ou il est necessaire, pour 
loger cette pointe, de disposer a I'interieur ou au dos 
de la cloison d'un degagement largement plus grand, 
suivant la direction de I'axe commun de la cheville et de 
5 la vis, que le degagement necessaire au logement de la 
tige filetee, demunie d' une telle pointe, . des vis 
standard utilisees en association avec les chevilles 
d'ancrage les plus traditionnelles, qui sont demunies de 
dents de forage et que I'on ancre dans un trou amenage au 

10 prealable dans la cloison au moyen d'un foret 
traditionnel, independant de la cheville. 

Un autre inconvenient de la presence necessaire 
de la pointe de guidage dans le prolongement de la tige 
filetee de la vis consiste dans 1 ' impossibilite 

15 d'utiliser iine cheville realisee conf ormement aux 
enseignements de FR-B 2 640 704 et de EP-B 0 378 907 en 
association avec des vis standard, dont la tige filetee 
est demunie de toute pointe de guidage, si I'on souhaite 
beneficier de la possibilite de forer la cloison au moyen 

20 de cette cheville elle-meme. L' utilisation de cette 
cheville connue necessite en effet la fabrication et la 
tenue, en stock, de vis specif iquement adaptees, munies 
de la pointe de guidage, ce qui cree des contraintes et 
des surcofits de fabrication et de stockage, et ceci 

25 d'autant plus que des vis ainsi specif iquement adaptees 
necessitent plus de matiere et sont plus encorabrantes que 
les vis standard, a dimensions identiques de la tige 
filetee proprement dite. 

Le but de la presente invention est de remedier a 

30 ces inconvenients et, a cet effet, la presente invention 
propose une cheville du type indique en preambule. 
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caracterisee en ce que chaque dent converge vers I'axe, 
dans un sens longitudinal allant du fut de tete vers le 
fut d'ecrou, et presente une conformation generale 
triangulaire definie par un cote de raccordement au fut 
d'ecrou et par deux cotes libres, de telle sorte que les 
dents definissent ensemble une pointe symetrique par 
rapport a I'axe, en saillie longitudinale sur le fut 
d'ecrou dans ledit sens longitudinal. 

Un Homme du metier comprendra aisement que^ dans 
une telle cheville selon 1^ invention, ce sont les dents 
du fut d'ecrou elles-memes qui constituent une pointe de 
cent rage susceptible d' assurer une fixite de I'axe de la 
cheville par rapport a une cloison dans laquelle on 
desire la poser, que cette cheville soit alors associee a 
une vis ou non. 

Ainsi, sans surcout de / fabrication sensible en 
comparaison avec une cheville d'ancrage du type decrit 
dans FR-B 2 640 704 et EP-B 0 378 907, une cheville selon 
1' invention permet d'utiliser des vis standard, c'est-a- 
dire demunies de pointe de guidage dans le prolongement 
de leur tige filetee, c'est-a«dire n' oblige pas a 
fabriquer et a tenir en stocks des vis specif iquement 
adaptees, d'une part, et ne necessite pas de disposer a 
I'interieur ou au dos de la cloison d'autant de place que 
lorsqu'il est necessaire d' y loger la pointe de guidage 
de la vis necessairement utilisee en association avec une 
telle cheville anterieurement connue, d' autre part. 

En outre, du fait de la pointe definie par les 
dents du fut de tete, une cheville selon 1' invention 
peut, si le materiau constitutif s'y prete, etre utilisee 
pour perforer cette cloison meme sans rotation relative. 
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c'est~a-dire par simple application d'une poussee 
longitudinale au fut de tete apres que I'on ait mis la 
pointe du fut d' ecrou au contact de la cloison, ce qui 
peut s'effectuer par exemple au marteau. La cheville 
5 selon 1' invention se comporte alors vis-a-vis de la 
cloison comme un simple clou pendant sa penetration dans 
la cloison. 

Cependant, en vue de la pose d''une cheville selon 
1' invention dans une cloison dont le materiau constitutif 

10 ne se prete pas a un tel mode de perforation, ou encore 
pour rendre plus, precise et mieux reproductible la 
geometrie du trou creuse par la cheville elle-meme dans 
la cloison, en vue de son ancrage dans celle-ci, on 
prefere un mode de realisation de la cheville selon 

15 1' invention permettant de I'utiliser non seulement a la 
faQon d'un clou mais egalement a la faq:on d' un foret, 
c'' est-a-dire de telle sorte qu'elle fore progressivement 
son trou de reception dans la cloison par rotation autour 
de son axe apres que I'on ait applique sa- pointe contire 

20 la cloison. ■ ; 

A cet effet, suivant un mode de realisation 
prefere d'une cheville * selon 1' invention, au moins I'un 
des cotes libres de chaque dent, tourne dans un sens 
circonf erentiel determine, identique d'une dent a 

25 1' autre, presente la forme d'une arete tranchante, ce qui 
permet de forer le trou de reception de la cheville par 
rotation de celle-ci autour de son axe dans le sens 
circonf erentiel precite* 

Selon un mode de realisation encore prefere, les 

30 deux cotes libres de chaque dent presentent la forme 
respective d'une arete tranchante,- ce qui permet de 
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proceder au forage par rotation de la cheville dans un 
sens ou dans 1' autre. 

Pour permettre d' imprimer le raouvement de 
rotation approprie a la cheville, on prevoit de 
preference que le fut de tete presente una empreinte de 
cooperation avec un tournevis autour de son passage 
coaxial libre, ce qui permet de proceder au forage sans 
avoir a engager de vis dans la cheville. 

Naturellement^ on peut egalement agir a cet effet 
sur la cheville en agissant sur la tete transversale 
d'une vis dont la tige filetee est en prise avec le 
taraudage du fut d'ecrou et dont cette tete prend appui 
contre la collerette du fut de tete dans le sens 
longitudinal allant de ce fut de tete vers le fut 
d'ecrou. On choisit alors la vis de telle sorte que la 
tige filetee presenter entre une extremite de 
solidarisation avec la tete de vis et une extremite libre 
longitudinalement opposee a cette tete, une dimension 
longitudinale telle que son extremite libre soit logee 
entre les dents ou en retrait longitudinal par rapport a 
celles-ci mais en prise avec le taraudage du fut d'ecrou 
lorsque la tete de la vis prend appui contre la 
collerette et alors que les barrettes de la cheville 
presentent leur configuration initiale, afin d'eviter 
tout risque d' ecartement accidentel des dents par 
1' extremite libre de la vis. Alors, la rotation de 
1' ensemble ainsi constitue par la cheville et par la vis, 
autour de leur axe alors commun^ par rapport a la cloison 
doit de preference s'effectuer dans un sens 
circonferentiel correspondant au sens de vissage de la 
vis dans la cheville. Si un seul des cotes libres de 
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chaque dent presents la forme d' une arete tranchante, il 
doit dans ce cas s'agir de celui de ces cotes libres qui 
est tourne dans ce meme sens circonf erentiel de vissage. 

Naturellement, un tel mode de realisation de la 
5 cheville, permettant un forage par rotation de celle-ci 
autour de son axe par rapport a la cloison, reste 
compatible avec une pose dans la cloison a la maniere 
d'un clou, si le materiau constitutif de la cloison s'y 
prete . 

10 De preference, en vue de faciliter la prise des 

aretes tranchantes des dents sur le materiau constitutif 
et, dans le cas dans lequel on fore le trou de reception 
de la cheville dans cette cloison par rotation relative 
autour de I'axe de la cheville, de faciliter le 

15 degagement du materiau enleve de la cloison, chaque r dent 
est concave entre ses cotes libres. 

Une fois la cheville engagee a fond dans la 
cloison, c' est-a-dire alors que la collerette 
transversale de son fut de tete- repose a plat centre 

20 celle-ci, la flexion plastique des barrettes raccordant 
mutuellement les futs de tete et d'ecrou, c' est-a-dire le 
passage de la configuration initiale a la configuration 
d'ancrage de la cheville, peut s'effectuer de fagon 
traditionnelle par rotation de la vis dans le sens du 

25 vissage- par rapport a la cheville autour de I'axe alors 
commun de la cheville et de la vis, ce qui rapproche 
progressivement le fut d' ecrou du fut de tete, 
longitudinalement . 

Naturellement , il y a lieu qu' alors, la pointe 

30 qui est formee par les dents et qui, initialement , 
recouvre le taraudage du fut d'ecrou, a une certaine 
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distance longitudinale de celui-ci, ne constitue pas un 
obstacle^ compte tenu de ce que le deplacement 
longitudinal progressif du fut d' ecrou vis-a-vis du fut 
de tete se traduit par une saillie longitudinale de plus 
en plus grande de I'extremite libre de la tige filetee de 
la vis par rapport au fut d'ecrou. 

A cet effet, on peut certes prevoir un 
dimensionnement longitudinal relativement important des 
dents, mais une telle solution parait peu satisf aisante 
dans la mesure ou elle s'effectue soit au detriment de la 
course longitudinale possible du fut d'ecrou par rapport 
au fut de tete, c'est-a-dire de 1' amplitude du 
f lechissement des barrettes jusqu'a la configuration 
d'ancrage, soit d'un encombreraent longitudinal excessif 
des dents, necessitant un degagement important a 
I'interieur ou au dos de la cloison pour les loger. 

On prefere par consequent un mode de realisation 
de la cheville selon 1' invention selon lequel le cote de 
raccorderaent de chaque dent au fut d'ecrou constitue une 
zone de f lechissement privilegiee par deformation 
plastique de telle sorte que chaque dent soit susceptible 
de pivoter autour de ce cote respectif de raccordement , 
par rapport au fut d'ecrou, dans le sens d'un ecartement 
par rapport a I'axe, en particulier sous une poussee 
exercee par la tige filetee de la vis, a savoir plus 
precisement de - 1' extremite libre de cette tige filetee, 
dans le sens longitudinal allant du fut de tete vers le 
fut d' ecrou . 

Ainsi, meme si les dimensions longitudinales des 
dents sont limitees a ce qui est strictement necessaire 
pour definir une pointe suffisamment marquee pour assurer 
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le centrage de la cheville pendant sa penetration dans la 
cloison, ces dents ne constituent pas d' obstacle au 
passage ulterieur de I'extremite libre de la tige 
filetee^ c'est-a-dire a la course de rapprochement 
longitudinal du f ut d' ecrou par rapport au f ut de tete et 
par consequent a 1' amplitude transversale du 
f lechissement des barrettes jusqu'a la configuration 
d'ancrage. 

On observera que, dans la mesure ou une cheville 
selon 1' invention peut etre associee a une vis standard, 
c'est-a-dire demunie de pointe de centrage, d'une part, 
et dans la mesure ou la presence de la vis lors de la 
pose de la cheville selon 1' invention n'est^. pa^s 
indispensable, que cette pose s'^effectue a la maniere 
d'un clou ou par rotation relative autour de I'' axe de la 
cheville et a la condition que soit prevue I'empreinte 
precitee de cooperation avec un tournevis autour du 
passage axial libre du fut d' ecrou, une cheville selon 
1' invention peut etre commercialisee non seulement ...sous 
forme d' un ensemble avec une vis dimensionnee . de 
preference comme on I'a precederament indique, mais 
egalement seule, c'est-a-dire sans vis, en etant propre a 
etre associee a une vis de toute longueur voulue entre 
I'extremite libre de sa tige filetee et I'extremite de 
solidarisation de cette tige filetee avec la tete de vis. 
Cette possibilite facilite considerablement la tenue des 
stocks et evite au public d' avoir a acquerir 
obligatoirement en meme temps que la cheville des vis 
qui, certes, seront propres a etire utilisees avec celle- 
ci, mais ne repondent pas necessairement a chaque besoin 
et doivent parfois etre remplacees, par 1' utilisateur 
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lui-meme, par des vis d'une longueur differente acquises 
en plus. 

Naturellement, comme dans I'Art anterieur, chaque 
dent peut etre avantageusement realisee d'une piece avec 
le fut d'ecrou et, en particulier, la cheville peut etre 
formee au moins pour I'essentiel d'une seule bande 
metallique estampee, selon un precede de fabrication peu 
different de celui des chevilles decrites dans FR-B 
2 640 704 et EP~B 0 378 907, lui-meme directement inspire 
du precede deer it dans FR-B 2 54 6 98 9 en relation avec 
des chevilles determinees de dents, si ce n'est qu'il y a 
lieu de donner aux dents la forme triangulaire 
correspondant a celle des dents d'une cheville selon 
1' invention et d'intercaler entre les phases du precede 
connu une phase de formage de ces dents, ce qui ne 
presente pas de difficulty particuliere pour un Homme du 
metier. 

De meme, la cheville selon 1' invention peut 
presenter par ailleurs toute disposition connue en elle- 
meme, en particulier en ce qui concerne la conformation 
des barrettes qui, par exemple, pourront etre conformes 
aux enseignements de FR~B 2 640 704 et de EP-B 0 378 907, 
ou a ceux de FR-B 2 546 989, ou encore a ceux de la 
demande de brevet frangais N*" 02 02197, non publiee a 
cette date, de la Demanderesse, ces exemples n'etant 
nullement limitatifs. 

D'autres caracteristiques et avantages d'une 
cheville selon 1 ' invention, ou d'un ensemble groupant une 
telle cheville et une vis, ressortiront de la description 
ci-dessous, relative a un exemple non limitatif, ainsi 
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que des dessins annexes qui accompagnent cette 
description • 

La figure 1 montre une vue d'une cheville selon 
1' invention en elevation laterals. 
5 Les figures 2 et 3 montrent des vues de cette 

cheville en bout, dans les sens opposes reperes 
respect ivement en II et en III a la figure 1. 

La figure 4 montre une vue de la meme cheville en 
elevation laterale dans un sens oppose au sens de vision 

10 de la figure 1. 

La figure 5 illustre les principales 
modifications apportees au precede de fabrication d'une 
cheville d'ancrage du type concerne par la presente 
invention^ a partir d'une bande metallique, decrit dans 

15 FR-B 2 54 6 989 pour realiser une cheville selon 
1' invention, la bande metallique etant vue en plan et 
trois phases successives du precede etant illustrees sur 
une ebauche respective de cheville. 

Les figures 6 a 8 illustrent trois modes 

20 differents d' introduction d' une cheville selon 
1* invention dans une cloison, avec formation d'un. trou de 
reception de la cheville dans cette cloison par la 
cheville elle-meme, la cheville etant vue en elevation 
laterale et la cloison en coupe. 

25 La figure 9 montre, en une vue similaire, la 

cheville en fin d' introduction dans la cloison par I'un 
ou 1' autre des moyens illustres respectivement aux 
figures 6 a 8, la cheville se trouvant cependant encore 
dans sa configuration initiale. 
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La figure 10 montre, en une vue similaire, le 
debut du vissage d'une vis de fixation d' un objet dans la 
cheville presentant encore sa configuration initiale. 

La figure 11 montre, en une vue similaire, une 
phase finale de ce vissage, alors que la cheville 
presente sa configuration d'^ancrage dans la cloison. 

Bien que, si I'on fait exception de la presence 
et de la conformation des dents caracteristiques de la 
presente invention, la cheville illustree aux figures 
presente les caracteristiques de la cheville decrite dans 
FR-B 2 546 989, il est bien entendu que les dispositions 
caracteristiques de la presente invention pourraient etre 
adoptees dans le cas de chevilles differentes, et en 
particulier dans le cas d'une cheville du type decrit 
dans la demande de brevet frangais N"" 02 02197 deposee le 
21 fevrier 2002 par la Demanderesse et non publiee. 

On se referera en premier lieu aux figures 1 a 4, 
ou I'on a illustre une cheville 1 selon 1' invention dans 
laquelle on retrouve a I'identique ou pratiquement a 
I'identique les differentes parties de la cheville 
decrite dans FR-B 2 54 6 98 9 et qui, comme cette derniere, 
est avantageusement realisee en une seule piece par 
estampage, enroulement et pliage d' une bande metallique 2 
dont un trongon est illustre a la figure 5 en relation 
avec trois etats successifs, caracteristiques de la 
realisation d'une cheville selon 1' invention a partir 
d'une telle bande 2, d'une ebauche 3 de cheville 1. Pour 
des raisons de simplicite, on utilisera les memes 
references numeriques pour designer les differentes 
parties de la cheville 1 selon 1* invention et les parties 
correspondantes de 1^ ebauche 3. 
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Ainsi, la cheville 1 selon 1' invention, 
presentant un axe longitudinal 4 de symetrie generale, 
comprend comme la cheville decrite dans FR-B 2 54 6 98 9 : 
un fut de tete 5 et un fut d'6crou 6, I'un et 1' autre 
5 en forme de manchon tubulaire de revolution autour de 

I'axe 4 et mutuellement espaces longitudinalement pour 
definir deux zones d' extremite, mutuellement opposees 
longitudinalement^ de la cheville 1, et 

une pluralite de barrettes 7 approximativement 
10 longitudinales, mutuellement identiques et 

r^gulierement reparties angulairement autour de I'axe 
4 dans cet exemple prefere, lesquelles barrettes J 
sont disposees entre les futs de tete 5 et d'^ecrou .6 
et les raccordent mutuellement, en une seule piece, et 
15 sont flexibles plastiquement dans le sens d' un 

ecartement par rapport a I'axe 4 pour passer d'une 
configuration initiale, dans laquelle ces barrettes 
sont illustrees aux figures 1 a 4 et 6 a 10, ai une 
configuration d' ancrage de la cheville 1 dans' une 
20 cloison 8, laquelle configuration d' ancrage est 

illustree a la figure 11. 

Pour faciliter* ce passage de la configuration 
initiale a la configuration d' ancrage de la cheville 1, 
chaque barrette 7 est legerement plus eloignee de I'axe 4 
25 dans une zone longitudinalement mediane qu'au niveau de 
son raccordement respectivement avec I'un et 1' autre des 
futs de tete 5 et d'ecrou 6, dans la configuration 
initiale, comme c'est egalement le cas des barrettes de 
la cheville decrite dans FR-B 2 546 989. Les barrettes 7 
30 sont au nombre de quatre dans 1' exemple illustre aux 
figures 1 a 4, au lieu d'etre au nombre de cinq comme. 
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dans le cas de la cheville decrite et illustr4e dans FR-B 
2 54 6 989, mais le nombre des barrettes 7 de meme que 
leur forme sont indifferents au regard de la presente 
invention. 

Comme dans le cas de la cheville decrite dans FR- 
B 2 546 989, le fut de tete 5 delimite interieurement un 
passage coaxial libre 9 pour une tige filetee 10 d' une 
vis 11 cooperant avec la cheville 1, dans des conditions 
qui seront decrites par la suite, et il porte 
solidairement, par realisation en une seule piece, une 
collerette plate, transversale 12 qui definit I'une des 
zones longitudinalement extremes de la cheville 1. Cette 
collerette 12, de forme generale annulaire, entoure le 
passage coaxial 9 et forme une saillie autour du fut 5 
dans le sens d'un eloignement par rapport a I'axe 4, 
c'est-a-dire vers I'exterieur du fut 5, autour duquel 
elle presente deux dents 13 longitudinales, symetriques 
I'une de 1' autre par rapport a I'axe 4 et r^alisees par 
estampage de la collerette 12, pour permettre I'ancrage 
de cette collerette dans une face 14 de la cloison 8 par 
laquelle- s'effectuent 1' introduction et I'ancrage en 
aveugle, dans celle-ci, de la cheville selon 1' invention 
1. La collerette 12 est elle-meme formee d'une partie 
correspondante de I'ebauche 3 de cheville 1, cette partie 
etant initialement decoupee a plat avec le reste de cette 
ebauche 3, puis rabattue sur une extremite correspondante 
du fut de tete 5, tourn^e longitudinalement a l'oppos6 
des barrettes 7, apres enroulement des parties de 
I'ebauche 3 correspondant respect ivement au fut de tete 
5, au fut d'ecrou 6 et aux barrettes 7 autour d'un axe 
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qui devient I'axe longitudinal 4 de la cheville 1, dans 
les conditions decrites dans FR-B 2 54 6 989. 

Le f ut d' ecrou 6 presente quant a lui 
inter ieurement, egalement de la meme fagon que celui des 
5 chevilles decrites dans FR-B 2 54 6 989, un taraudage 
coaxial 15 apte a cooperer avec la tige filetee 10 de la 
vis 11, lequel taraudage coaxial 15 est amenage . dans un 
chapeau annulaire, plat 16, perpendiculaire a I'axe 4, 
realise d'une piece avec le fut d' ecrou 6 et constituant 

10 una partie de I'ebauche plate 3, laquelle partie est 
rabattue a plat sur une extremite du f ut d' ecrou 6 situee 
longitudinalement a 1' oppose des barrettes 7 apres 
1' enroulement precite des parties de I'^ebauche .3 
correspondant aux futs de tete 5 et d' ecrou 6 et aux 

15 barrettes 7 autour de I'axe 4, dans les conditions 
decrites dans FR-B 2 546 989. 

La collerette 12 et le chapeau 16 restent 
raccordes solidairement respectivement au fut de tete 5 
et au fut d' ecrou 6, d'un cote de I'axe A, P^r une 

20 languette respective, non referencee, issue de I'ebauche 
3 et sont raccordes solidairement respectivement au fut 
de tete 5 et au fut d' ecrou 6, de 1' autre cote de I'axe 
4, par emboltement d' une languette respective en queue 
d'aronde ou similaire, egalement realisee d'une piece 

25 avec eux, dans un logement correspondant amenage 
respectivement dans le fut de tete 5 et dans le fut 
d' ecrou 6. 

Pour une description plus complete des 
differentes parties de la cheville selon 1' invention 1 
30 qui viennent decrites, on se referera a FR-B 2 54 6 989, 
ainsi qu' au produit correspondant commercialise sous la 
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marque enregistree « MOLLY » par la Demanderesse et ses 
f iliales . 

Cependant, ces caracteristiques cornrtiunes a la 
cheville decrites dans FR-B 2 546 989 sont en elles-memes 
indifferentes au regard de la presente invention et la 
conformation generale des differentes parties de la 
cheville 1 qui viennent d'etre decrites pourrait etre 
differente de celle qui a ete decrite dans FR-B 2 546 989 
sans que I'on sorte pour autant du cadre de la presente 
invention, et ce peut etre. en particulier le cas en ce 
qui concerne les barrettes 7. 

D'une fagon decrite en elle-mSme dans FR-B 
2 640 704 et EP-B 0 378 907, le chapeau 16 porte a sa 
peripherie exterieure 17, qui se trouve dans le 
prolongement longitudinal direct de la peripherie 
exterieure du fut d'ecrou 6 a. I'extr6mite de celui-ci 
longitudinalement oppos6e aux barrettes 7 et peut de ce 
fait gtre consid6ree corome une zone longitudinalement 
extr§me de la peripherie exterieure du fut d' ecrou 6, 
deux dents 18 mutuellement symetriques par rapport a 
I'axe 4, forraant une saillie longitudinale par rapport au 
- chapeau 16 et au fut d' ecrou 6, longitudinalement a 
1' oppose des barrettes 7, du fut de tete 5 et de la 
collerette 12, pour definir I'extremite de la cheville 1 
longitudinalement opposee a son extremite definie par 
cette collerette 12. Les deux dents 18, qui pourraient 
etre remplacees par un nombre different de dents 18, de 
preference mutuellement identiques et regulierement 
reparties angulairement autour de I'axe 4, sont 
solidaires du chapeau 16, dans des zones respectivement 
correspondantes de la peripherie exterieure 17 de celui- 
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ci, par realisation en une seule piece, et sont issues de 
la meme ebauche plate 3 que le reste de la cheville selon 
1' invention 1, dans I'exemple de realisation de celle-ci 
qui a ete illustre, mais elles pourraient egalement 
5 constituer des pieces rapportees solidairement sur le fut 
d'ecpou 6, de meme que le reste de la cheville 1 pourrait 
§tre constitue de plusieurs composants assembles 
mutuellement de fagon solidaire. 

De fagon caracteristique de la presente 

10 invention, chacune des dents 18 converge vers I'axe 4 
dans un sens longitudinal 19 allant du fut de tete 5 vers 
le fut d'ecrou 6 et correspondant au sens d' introduction 
de la cheville selon 1' invention 1 dans la cloison . 8 par 
la face 14 de celle-ci, et chacune de ces dents 18 

15 presente une conformation generale triangulaire definie 
par un cote approximativement rectiligne 20 de 

raccordement solidaire avec la peripherie exterieure 17 
du chapeau 16, c'est-a-dire avec le fut d'ecrou 6 par 
1' intermediaire du chapeau 16, et par deux cotes Idbres 

20 21, sensiblement rectilignes, mutuellement identiques et 
. d' inclinaison opposee par rapport aux c6tes de 
raccordement 20. Les deux dents 18 sont en appui mutuel, 
sur I'axe 4, par des coins de raccordement mutuel des 
cotes libres respectifs 21, si bien que les dents 18 

25 definissent ensemble, pour la cheville 1, une pointe 
longitudinalement extreme 22 symetrique par rapport a 
I'axe 4 et formant une saillie longitudinale sur le fut 
d' ecrou 6 dans le sens 19. 

Plus precisement, si I'on considere un plan 

30 longitudinal moyen 23 qui passe par I'axe 4 et qui 
constitue un plan moyen de symetrie respectivement pour 
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la languette de matiere assurant le raccordement de la 
collerette 12 d'une piece avec le fut de tete 5, pour la 
languette en queue d'aronde ou similaire assurant leur 
assemblage mutuel diametralement a 1' oppose par rapport a 
I'axe 4, pour la languette assurant le raccordement du 
chapeau 16 d'une piece avec le fut d'ecrou 6 et pour la 
languette en queue d'aronde ou similaire assurant leur 
assemblage mutuel diametralement a 1' oppose par rapport a 
I'axe 4, les deux dents 18 sent mutuellement syraetriques 
par rapport a ce plan 23 alors qu'elles sont 
respectivement symetriques par rapport a un autre plan 
moyen longitudinal 24 qui coupe perpendiculairement ce 
plan longitudinal moyen 23 suivant I'axe 4 et suivant 
lequel sont disposees les deux dents 13. 

Dans ce mode de realisation prefere, les deux 
cotes libres 21 de chaque dent 18 presentent la forme 
d'une arete tranchante^ propre a attaquer le materiau 
constitutif de la cloison 8 et, entre ces deux cotes 
libres 21, chaque dent 18 est concave, c'est-a-dire 
incurvee vers I'axe 4, ce qui accroit 1 ' agressivite des 
aretes tranchantes definies par les cotes libres 21 et 
facilite 1' evacuation du materiau enleve de la cloison 8 
lorsqu'on utilise la cheville selon 1* invention 1 pour y 
forer un trou par rotation sur elle-meme autour de son 
axe 4 par rapport a cette cloison 8, dans des conditions 
qui seront decrites ulterieurement . 

L'amenagement et la mise en forme des dents 18 
constituent la seule difference entre I'ebauche 3 d'une 
cheville selon 1' invention 1 et I'ebauche d'une cheville 
confprme a FR-B 2 54 6 989 auquel on se referera par 
ailleurs pour ce qui concerne I'ebauche 3, si I'on 
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excepte le nombre different de barrettes 7 dans I'exemple 
illustre. 

Au fur et a mesure du travail sur les ebauches 3, 
cette presence et cette mise en forme des dents 18 se 
5 traduisent de la fagon suivante : 

dans un etat initial a cet egard, illustre sur une 
ebauche 3 se trouvant a gauche de la figure 5, et 
alors que cette ebauche se presente a plat si ce n'est 
que I'on y a deja amenage les dents 13 de la 

10 collerette 12, un rebord annulaire lisse 44 de cette 

collerette 12, destine a se loger coaxialement a 
I'interieur du fut de tete 5, un rebord annulaire 
similaire 25 du chapeau 16, destine a se loger 
coaxialement a I'interieur du fut d' ecrou 6 . et 

15 presentant le taraudage coaxial 15 destin6 a cooper^r 

la tige filetee 10 de la vis 11, les deux dents 18 se 
presentent sous la forme de lancettes triangulaires 
disposees respectivement de part et d'' autre du chape.au 
16, dans le prolongement I'une- de 1' autre, et perce.es 

20 le long de leur raccordement a la . peripherie 

exterieure 17 de ce chapeau 16 de deux trous 
circulaires respectifs 26 mutuellement juxtaposes le 
long de cette peripherie 17 et disposes symetriquement 
I'un de 1' autre par rapport a un plan moyen de 

25 symetrie respective des deux dents 18 et constituant 

ulterieurement le plan 24 de la cheville 1 ; 
dans un etat suivant de 1' ebauche 3, illustre dans la 
partie centrale de la figure 5, plusieurs lignes 
rectilignes de pliage sont araenagees sur chacune des 

30 dents 18, a raison d'une ligne respective 27 

constituant approximativement une tangente a la 
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peripherie exterieure 17 du chapeau 16 et destinee a 
former le cote 20 de raccordement de la dent 18 a 
cette peripherie exterieure 11, de deux lignes 28 
respectives formant un triangle isocele d' angle a la 
base beaucoup plus faible que 1' angle au sonmiet et se 
rejoignant suivant le plan 24, les lignes 27 et 28 
etant disposees par rapport aux trous 26 de telle 
sorte que la ligne 27 coupe chacun des trous 26 
correspondant a la meme dent 18 en restant cependant 
proche d'une position tangente a ce trou 26 et que 
chacune des lignes 28 coupe I'un^ respectif, de ces 
trous 26 en conservant toutefois une position proche 
d'une position tangente a ce trou, et d'une ligne 29, 
qui est disposee suivant le plan 24 et relie au coin 
de raccordement mutuel des deux cotes libres 21 de la 
dent 18 correspondante le raccordement des deux lignes 
28 correspondant a celle-ci ; 

ensuite, comme on I'a illustre, dans la partie de 
droite de la figure 5, un rabattement des deux dents 
18 le long de la ligne 27 respective, sur un peu plus 
de 90"", par rapport a la collarette 12, accompagne 
d'un formage le long des lignes 28 et 29 respectives 
de fagon a donner a chacune des dents 18 la concavite 
requise entre ses cotes libres 21, amene les coins de 
raccordement mutuel de ces derniers dans une position 
proche de I'axe 4 sans toutefois que cet axe 4 soit 
atteint. 

Ce n'est qu'apr^s enroulement des parties de 
I'ebauche 3 correspondant au fut de tete 5, au fut 
d'ecrou 6, et aux barrettes 7 raccordant mutuellement ces 
futs 5 et 6, et rabattement de la colierette 12 et du 
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chapeau 16 respectivement sur le fut de tete 5 et sur le 
fut d' ecrou 6, suivant une orientation respective 
perpendiculaire a I'axe 4, qu'une operation non illustree 
de pincement des dents 18 amene celles-ci a se rejoindre, 
5 par les coins de raccordement mutuel des cotes libres 21 
respectifs, sur I'axe 4 pour constituer la pointe 22. 

II ressort par ailleurs des figures 2 et 5 que 
dans la collerette 12 est amenagee des 1 ' amenagement du 
rebord 44 destine a border le passage coaxial 9, autour 

10 de ce passage coaxial 9, une empreinte de reception d'un 
tournevis, ici cruciforme, sous forme de quatre encoches 
30 diametralement opposees, deux a deux, par rapport a 
I'axe 4 et disposees suivant des plans moyens respectifs 
non illustresir incluant I'axe 4 et disposees a 45*^ -par 

15 rapport aux plans 23 et 24. 

La cheville selon 1' invention 1 ainsi constitute, 
ou constituee de fagon equivalente, peut etre utilisee de 
dif f eren^~:^^^f a^ons, qui vont etre decrites a present- .-'en 
reference ai^^- igures 6 a 8 puis aux figures 9 a 11. 

20 Les \-igures 6 a 8 illustrent differentes 

possibilites d' utilisation d'une cheville 1 selon 
1' invention pour amenager dans la cloison 8, a partir de 
la face 14 de celle-ci, un trou 45 traversant cette 
cloison 8 de sa face 14 a sa face opposee 31 pour 

25 recevoir la cheville 1 sans jeu ou pratiquement sans jeu, 
lui permettre de traverser la cloison 8 de part en part 
et permettre son ancrage par pincement de la cloison 8 
entre la collerette 12, en appui a plat sur la face 14 en 
s'ancrant dans celle-ci par les dents 13, autour du trou 

30 45, et le cas echeant en s'ehcastrant dans cette face 14 
jusqu'a I'affleurer, et les barrettes 7 d^formees 
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plastiquement dans le sens d'un eloignement par rapport a 
I'axe 4 pour prendre appui sur la face 31 de la cloison 8 
en s' arc-boutant contre celle-ci, dans les memes 
conditions que les chevilles decrites dans FR-B 
2 546 989. 

La figure 6 illustre 1 ' utilisation de la cheville 
1 selon 1' invention a la fagon d'un clou, vis-a-vis de la 
cloison 8. 

En vue d' une telle utilisation, on oriente I'axe 
4 de la cheville 1 perpendiculairement a la face 14 de la 
cloison 8, et on applique la pointe 22 de la cheville 1 
contre cette face 14, en un point avec lequel on desire 
faire coincider le centre de 1' embouchure du trou 45 a 
former dans la face 14. 

En tenant la cheville 1 d'une main, par exemple 

au niveau des barrettes 7, dans cette position par 

« 

rapport a la cloison 8, on frappe dans le sens 19, 
sensiblement suivant I'axe 4, sur la collerette 12 au 
moyen d' un marteau 32 tenu de 1' autre main pour provoquer 
une penetration progressive de la cheville 1, d'abord par 
sa pointe 22 puis par le fut d'ecrou 6, les barrettes 7 
et le fut de tete 5, dans la cloison 8 par la face 14 de 
celle-ci* Cette penetration progressive provoque, par 
perforation de la cloison 8 de part en part, la formation 
du trou 45 et se termine lorsque la collerette 12 prend 
appui a plat contre la face 14 en s' ancrant dans celle-ci 
par les dents 13, voire en s'encastrant dans cette face 
14 jusqu'a affleurer celle-ci, comme le montre la figure 
9. Comme lorsque I'on utilise les chevilles decrites dans 
FR-B 2 546 989, on choisit la cheville selon 1' invention 
1. de telle sorte que, lorsque la collerette 12" "repose 
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ainsi a plat sur la face 14 ou affleure celle-ci, les 
barrettes 7 encore dans leur configuration initiale 
ressortent du trou 4 5, au-dela de la face 31 de la 
cloison 8, sur plus de la raoitie de leur dimension 
longitudinale, en restant engagees dans le trou 45 sur 
moins de la moitie de cette dimension longitudinale . 

Naturellement, ce mode d' amenagement du trou 45, 
comme ceux qui seront decrits en r6f6rence aux figures 7 
et 8, assure une coaxialite de ce trou 45 avec la 
cheville 1, d' une part, et une adaptation etroite des 
dimensions transversales du trou 45 a celles de la 
cheville 1, d' autre part* 

L'appui mutuel, suivant I'axe A, des coins de 
raccordement mutuel des cotes libres 21 des deux dents 
18, definissant la pointe 22, assure le maintien de la 
geometrie de celle-ci pendant la totalite de la formation 
du trou 45, et la convexite donnee a chaque dent 18 y 
contribue en rigidifiant celle-ci. En particulier, ' la 
pointe 22 est conservee a I'identique dans la position de 
la cheville 1 illustree a la figure 9, c'est-a-dire 
lorsque cette cheville a penetre suffisamment dans le 
trou 45 pour s'appuyer et s'ancrer dans la face 14 .par la 
collerette 12 et les dents 13 de celle-ci. 

Les figures 7 et 8 illustrent quant a elles 
1'' amenagement de trous 4 5 par forage au moyen de la 
cheville 1 placee au prealable par rapport a la cloison 8 
dans la position relative decrite en reference a la 
figure 6, le forage s'effectuant par rotation de la 
cheville 1 sur elle-meme, autour de son axe 4, par 
rapport a la cloison 8 . 
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Dans le mode d' utilisation illustre a la figure 
1, on associe a cet effet la cheville 1 a une vis 11 dont 
la tige filetee 10, de meme axe 4 que la cheville 1, est 
en prise avec le taraudage 15 du fut d'ecrou 6 et 
presente deux extremites longitudinalement opposees I'une 
a 1' autre, a raison d' une extremite 33 portant 
solidairement une tete transversale 34 reposant alors a 
plat, dans le sens 19, sur la collerette 12 autour du 
passage 9 du fut de tete 5 et d'une extremite libre 35 
qui est engagee dans le taraudage coaxial 15 du fut 
d'ecrou 6 ou, comme il est illustre, forme dans le sens 
19, par rapport au fut d' ecrou 6 et a la collerette 12, 
une saillie longitudinale d'une dimension suffisarament 
faible pour que cette extremite libre 35 soit placee 
entre les dents 18 sans leur appliquer de poussee qui 
pourrait les amener a s'ecarter I'une de 1' autre, et par 
exemple ne soit pas placee en contact avec ces dents 18. 
Le dimensionnement longitudinal, a cet effet, de la tige 

10 entre ses extremites 33 et 35, en fonction des 
dimensions longitudinales de la cheville, choisie elle- 
meme en fonction de I'epaisseur de la cloison 8 entre ses 
faces 14 et 31, releve des aptitudes normales d' un Homme 
du metier. 

La cheville etant ainsi positionnee a la main 
comme on I'a decrit en reference a la figure 6 et portant 
la vis 11 dans la position relative qui vient d'etre 
decrite, on engage coaxialement dans la tete 34 de la vis 

11 un tournevis approprie 36, que I'on fait tourner 
manuellement ou electriquement autour de I'axe 4 dans un 
sens circonferentiel 37 qui, de preference, coincide avec 
le sens de vissage de la tige. filetee ' 10 de la "vis 11 
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dans le taraudage 15 du fut d' ecrou 6. Du fait de I'appui 
de la tete 34 dans le sens 19 centre la collarette 12, 
cette rotation se traduit par une rotation identique de 
1' ensemble constitue par la vis 11 et la cheville 1 
5 autour de I'axe 4, par rapport a la cloison 8, et par le 
forage progressif du trou 45 dans cette derniere par les 
aretes tranchantes constituant les cotes libres 21 des 
dents 18. Le trou 45 obtenu est identique a ce qui a ete 
decrit en reference a la figure 9, de meme que la 

10 position relative finale de la cheville 1 et de la 
cloison 8. Une fois la collerette 12 en appui a plat sur 
la face 14 ou affleurant cette face 14 autour du trou 45 
et ancree dans la face 14 par les dents 13, on peut 
devisser la vis 11", ce qui permet de retrouvjer a 

15 1' identique ce qui a ete decrit en reference a la figure 
9. 

On observera que les modes d' utilisation de la 
cheville selon 1' invention 1 qui ont ete decrits'*en 
reference aux figures 6 et 7 ne mettent pas en oeuvr^ les 

20 encoches 30 amenagees pour la reception d' un tournevis 
autour du passage coaxial 9 du fut de tete 5, dans la 
collerette 12, ce qui rend ces encoches 30 f acultatives. 

Par contre, le mode d' utilisation illustre a la 
figure 8 implique la presence de telles encoches 30 

25 puisque, dans le cas de la figure 8, on utilise la 
cheville selon 1' invention 1 pour forer le trou 45 par 
rotation autour de I'axe 4 par rapport a la cloison 8, 
dans des conditions a cet egard similaires a celles qui 
ont ete decrites en reference a la figure 7, mais on 

30 n' engage pas au prealable de vis 11 dans la cheville 1 et 
I'on agit directement, au moyen du tournevis 36 dispose 
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coaxialement a la cheville 1 et en prise avec les 
encoches 30, pour provoquer cette rotation de la cheville 
1 autour de son axe 4 par rapport a la cloison 8 et le 
forage progressif du trou 45 dans celle-ci. On observera 
que, dans ce cas, le sens circonf erentiel d' entrainement 
du tournevis 36 en rotation sur lui~meme autour de I'axe 
4, et d' entralnement de la cheville 1 en rotation autour 
de son axe 4 par ce tournevis 36, peut etre le sens 37 
correspondant au vissage d'une vis dans le taraudage 15 
du fut d'ecrou 6, ou le sens oppose 38 dans la mesure ou 
les deux cotes 21 de chaque dent 18 presentent la forme 
d'une arete tranchante et peuvent jouer le meme role 
d'attaque du materiau constitutif de la cloison 8. 

Dans ce cas egalement, en fin de forage du trou 
45 et d'^ introduction de la cheville 1 dans celui-ci, la 
cheville 1 presente la configuration et la position, par 
rapport a la cloison 8, decrites en reference a la figure 
9. 

Ainsi, quel que soit le mode utilise pour 
realiser le trou 45 dans la cloison 8 et parvenir a la 
position decrite en reference a la figure 9, la cheville 
selon !• invention 1 peut etre utilisee ensuite de la meme 
fagon, par exemple celle qui est illustree aux figures 10 
et 11, pour ancrer un objet au moins localement plat 39 a 
la cloison 8, avec appui d'une zone localement plate 40 
de cet objet '39 a plat centre la face 14 de la cloison 8. 

On a illustre 1' objet 39 sous la forme d'une 
equerre aux figures 10 et 11, et la zone localement plate 
40 sous forme d'une branche de cette equerre mais on ne 
doit en deduire aucune limitation quant au type d' objet 
susceptible d'etre ancre a la cloison "8 au moyeh d'une 
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cheville selon 1' invention 1 et d'une vis 11 appropriee, 
la cheville suivant 1' invention pouvant connaitre toutes 
les applications deja connues des chevilles decrites dans 
FR-B 2 54 6 989. 

5 La zone plate 40 presentant deux faces plates 42, 

4 3 paralleles et mutuellement opposees et etant traversee 
de I'une a 1' autre de ces faces 42 et 43 par un trou 41 
dispose suivant un axe qui leur est perpendiculaire et 
qui est destine a coincider avec I'axe 4 comraun a la 

10 cheville 1 et au trou 45, ce trou traversant 41 
presentant un diametre intermediaire entre les diametres 
respectifs de la tige filetee 10 de la vis 11 et de la 
tete 34 de celle-ci, on applique la partie plate . 40 de 
I'objet 39 a plat par sa face 42 centre la face 14 de la 

15 cloison 8 par 1' intermediaire de la collerette 1.2 ou 
centre la collerette 12 et la face 14 autour de cette 
collerette 12 en faisant coincider I'axe non reference du 
trou 41 avec I'axe 4. Ensuite, comme le montre la figure 
10, on engage coaxialement dans le trou 41, par la face 

20 43 de la zone plate 40, l^extremite libre 35 de la tige 
filetee 10 de la vis 11 puis, par un mouvement de la vis 
11 dans le sens 19, on. fait traverser a la tige filetee 
10 la zone plate 40, de part en part, par le trou 41, 
puis le fut de tete 5 et 1' ensemble constitue par les 

25 branches 7, coaxialement, jusqu'a faire venir la tige 
filetee 10 en contact, par son extremite libre 35, avec 
le taraudage 15 de ce fut d'ecrou 6, avec lequel on met 
la tige filetee 10 en prise de vissage par une rotation 
dans le sens approprie 37 par rapport a la cheville 1, 

30 par action d'un tournevis coaxial 36 sur la tete 34 de la 
vis 11. La vis 11, qui peut etre differente de ceile qui 
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a ete decrite en reference a la figure 1, presente entre 
les extremites 35 et 33 de sa tige filetee 10 des 
dimensions telles qu'alors, la tete 34 prenne appui a 
plat sur la face 43 de la zone plate de I'objet 39 autour 
du trou 41, ou soit encore placee en porte-a-faux d'une 
certaine dimension longitudinale par rapport. a la face 4 3 
de I'objet 39. 

Ensuite, on poursuit le vissage de la tige 
filetee 10 de la vis 11 dans le taraudage 15 du fut 
d^ecrou 6, par poursuite de 1 ' entrainement du tournevis 
36 en rotation dans le sens 37 autour de I'axe 4, jusqu'a 
ce que la tete 34 vienne prendre appui a plat sur la face 
43 autour du trou 41 si tel n'etait pas encore le cas, 
puis de fagon a rapprocher longitudinalement le fut 
d'ecrou 6 du fut de t§te 5, centre lequel la tete 34 
s'appuie longitudinalement dans le sens 19 par 
1' intermediaire de la zone plate 40 de I'objet 39 et de 
la collerette 12, ce qui provoque la deformation des 
barrettes 7 dans le sens d'un eloignement par rapport a 
I'axe 4 et 1' appui a plat d'^une partie de ces- barrettes 7 
sur la face 31 de la cloison 8 autour du trou 45, comme 
le montre la figure 11, dans les memes conditions que 
lorsqu'on utilise les chevilles decrites dans FR-B 
2 546 989, 

Au fur et a mesure de ce vissage de la tige 
filetee 10 de la vis 11 dans le taraudage 15 du fut 
d'ecrou 6, I'extremite libre 35 de la tige filetee 10 
forme une saillie longitudinale de plus en plus grande, 
dans le sens 19, par rapport au fut d'ecrou 6 et au 
chapeau 16, et vient ainsi au contact des dents 18 dont 
elle provoque . 1' ecartement progressif, par une 
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deformation plastique au niveau du cote 20 respectif de 
raccordement avec le chapeau 16, a la fagon d'un 
pivotement par rapport au chapeau 16 autour d'un axe 
approximativeraent defini par ce cote 20 respectif de 
5 raccordement . 

Ainsi, lorsque la cheville 1 atteint sa 
configuration d' ancrage dans la cloison 8^ illustree a la 
figure 11, les dents 18 sont ecartees de I'axe 4, c'est- 
a~dire I'une de 1' autre perpendiculairement a cet axe 4, 

10 auquel elles peuvent etre par exemple approximativement 
paralleles, comme il est illustre. 

Pour des raisons de transmission d' effort, 
aisement comprehensibles par un Hoinme du metier, le 
raccordement des dents 18, le long de leur cote 20 

15 respectif, au chapeau 16 peut opposer peu de resistance a 
cet ecartement relatif sous la poussee de I'extremite 
libre 35 de la tige filetee 10 de la vis 11 alors que, 
lorsque les dents 18 occupent leur position relalfive 
definissant la pointe 22, cette derniere peut pres.enter 

20 une rigidite suffisarite pour conserver sa geometrie en 
presence de la reaction que la cloison 8 oppose a la 
penetration de la cheville 1 dans le sens 19. 

Naturellement , une fois que la position, decrite 
en reference a la figure 9, de la cheville selon 

25 1' invention 1 par rapport a la cloison 8 a ete atteinte, 
la poursuite de la pose de la cheville 1, c'est-a-dire en 
particulier la deformation de ses barrettes 7 dans le 
sens de I'ancrage dans la cloison 8, illustree a la 
figure 11, peut s'effectuer d'line fa<?on differente de 

30 celle qui vient d'etre decrite en reference aux figures 
10 et 11. Ainsi, on peut en particulier utiliser a cet 
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effet, en I'absence de la, vis 11, un outil bien connu en 
lui-meme, utilise pour la pose et I'ancrage des chevilles 
decrites dans FR-B 2 546 989, ou encore utiliser a cet 
effet la vis 11 de la fagon decrite en reference aux 
5 figures 10 et 11 mais sans intercaler quoi que ce soit 
entre sa tete 34 et la collerette 12 de la cheville 1, 
contre laquelle la tete 34 prend ainsi appui directement 
dans le sens 19 pendant la rotation de la vis 11 dans le 
sens 37 au moyen du tournevis 36 aux fins de rapprocher 

10 le fut d'ecrou 6 du fut de tete 5 et de provoquer 
ainsi un f lechissement plastique des barrettes 7 dans le 
sens d'un eloignement par rapport a I'axe 4, pour 
atteindre la configuration d' ancrage illustree a la 
figure 11. Ensuite, apres avoir dans ce dernier cas 

15 devisse la vis 11 ayant servi a la deformation des 
barrettes 7, on peut fixer I'objet 39 a la cloison 8, au 
luoyen de la cheville selon 1' invention 1, en utilisant a 
cet effet une vis 11 qui peut etre identique a celle qui 
a eventuellement ete utilisee pour la deformation de la 

20 cheville 1, ou en etre differente. 

Un Homme du metier comprendra aisement que, bien 
que I'on ait decrit la presente invention, en particulier 
les dents 18 caracteristiques de celle-ci, en association 
avec une cheville par ailleurs conforme pour I'essentiel 

25 aux enseignements de FR-B 2 546 989, les dispositions 
caracteristiques de la presente invention seraient 
compatibles avec toute autre conception de cheville apte 
a s'ancrer d'une fagon similaire sur une cloison et que, 
en particulier, la conformation geometrique precise des 

30 barrettes 7 est indifferente au regard de la presente 
invention, de meme que le mode de fabrication de la 
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cheville 1, bien que le mode de realisation decrit/ en 
une piece a partir d'une bande metallique, constitue un 
mode de realisation actuellement prefere. 

De meme, un Homme du metier comprendra aisement 
que, bien que I'on ait decrit un nombre et une 
configuration actuellement preferes des dents 18, 
d'autres nombres et/ou configurations pourraient 
egalement etre choisis, de fagon satisf aisante, sans que 
I'on sorte pour autant du cadre de la presente invention. 
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REVENDICATIONS 

1. Cheville d'ancrage pour une vis (11), du type 
presentant un axe (4) longitudinal et comprenant, de 
fagon solidaire : 

deux futs (5, 6) presentant une forme generale 
respective tubulaire de revolution autour de I'axe (4) 
et rautuellement opposes longitudinalement , a raison de 

♦ un fut de tete (5) delimitant interieurement un 
passage coaxial libre (9) pour une tige filetee (10) 
de la vis (11) et portant exterieurement une 
collerette transversale (12) , longitudinalement 
extreme, et 

♦ un fut d'ecrou (6) presentant interieurement un 
taraudage coaxial (15) apte a cooperer avec ladite 
tige filetee (10) et portant a sa peripherie 
exterieure une pluralite de dents approximativement 
longitudinales (18), longitudinalement extremes, de 
preference mutuellement identiques, reparties 
angulairement autour de I'axe (4), de preference 
regulierement, et formant une saillie longitudinale 
par rapport au fut d'ecrou (6), longitudinalement a 
1' oppose du fut de tete (5) par rapport au fut d' ecrou 
(6), et 

- une pluralite de barrettes (7) approximativement 
longitudinales, de preference mutuellement identiques, 
reparties angulairement autour de I'axe (4), de 
preference regulierement, disposees entre les futs de 
tete et d' ecrou (5, 6), qu'elles raccordent 
mutuellement, et flexibles plastiquement dans le sens 
d'un ecartement par rapport a I'axe (4), pour passer 
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d'une configuration initials a une configuration 
d'ancrage de la cheville (1) , 

caracterisee en ce que chaque dent (18) converge 
vers I'axe (4), dans un sens longitudinal (19) allant du 
5 fut de tete (5) vers le fvit d'ecrou (6), et presents une 
conformation generale triangulaire definie par un cote 
(20) de raccordement au fut d'^ecrou (6) et par deux cotes 
libres (21), de telle sorte que les dents (18) 
definissent ensemble une pointe (22) symetrique par 
10 rapport a I'axe (4), en saillie longitudinale sur le fut 
d'ecrou (6) dans ledit sens longitudinal (19). 

2. Cheville selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que ledit cote (20) de raccordement de 

15 chaque dent (18) au fut d'ecrou (6) constitue une zqne'^de 
f lechissement privilegiee par deformation plastique, de 
telle sorte que chaque dent (18) soit susceptible de 
pivoter autour dudit cote respectif de raccordement ^{20) , 
par rapport au fut d'ecrou (6), dans le sens, d'un 

20 ecartement par rapport a I'axe (4), en particulier sous 
une poussee exercee par la tige filetee (10) de la vis 
(11) dans ledit sens longitudinal (19) . 

3, Cheville selon I'une quelconque des 
25 revendications 1 et 2, caracterisee en ce qu'au moins 

I'un desdits cotes libres (21) de chaque , dent (18), 

tourne dans un sens circonf erentiel determine (37), 

identique d'une dent (18) a 1' autre, presents la forme 
d' une arete tranchante. 
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4. Cheville selon la revendication 3, 
caracterisee en ce que lesdits cotes libres (21) de 
chaque dent (18) presentent la forme respective d' une 
arete tranchante. 

5. Cheville selon I'une quelconque des 
revendications 3 et 4, caracterisee en ce que le fut de 
tete (5) presente une empreinte (encoches 30) de 
cooperation avec un tournevis (36) autour dudit passage 
coaxial libre (9) . 

6. Cheville selon I'^une qujelconque des 
revendications 1 a 5, caracterisee en ce que chaque dent 
(18) est concave entre lesdits cotes libres (21) . 

7. Cheville selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterise en ce que chaque dent 
(18) est realisee d'^une piece avec le fut d'ecrou (6), 

8. Cheville selon la revendication 1, caracterise 
en ce qu'elle est formee au moins pour I'essentiel d'une 
seule bande metallique estampee (2) . 

9. Ensemble constitue d'une cheville (1) selon 
I'une quelconque des revendications 1 a 8 et d'une vis 
(11), comportant une tete transversale (34) susceptible 
de prendre appui contre la collerette (12) du fut de tete 
(5) dans ledit sens longitudinal (19) et une tige filetee 
longitudinale (10) presentant une extremite (33) de 
solidarisation avec ladite tete (34) et une extremite 
libre (35) longitudinalement opposee a ladite t§te (34) 
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et apte a traverser librement, coaxialement , le passage 
(9) du fut de tete (5) et a cooperer avec le taraudage 
(15) du fut d'ecrou (6), 

caracterise en ce que la tige filetee (10) 
5 presente entre lesdites extremites (33, 35) une dimension 
longitudinale telle que son extremite libre (35) soit 
logee entre les dents (18) du fut d'ecrou (6), ou en 
retrait longitudinal par rapport a celles-ci mais en 
prise avec le taraudage (15) du fut d' ecrou (6), lorsque 
10 la tete (34) de la vis (11) prend appui centre la 
collerette (12) du fut de tete (5) dans ladite 
configuration initiale* 
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